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Dehnung ca. (in %) Sterilisation waschbar bis CE (auf Einzelprodukt) Zoll-Tarif-N° 

80% --- --- Ja  3005 9055 
 

Haltbarkeit Klassifizierung nach Anhang (EU-Richtlinie 93/42) Regel 

5 Jahre  I I und VII --- 
RReevv..  SSttaanndd::  2299..0066..22000088  //ttbb 

Artikelbezeichnung miro-zinkleimbinde                    elastische Zinkleimbinde 
Beschreibung 
 

 
 

 
Einfaches, faltenfreies Anlegen der Binde in einem Zug, dadurch entfällt 
zeitaufwendiges Schneiden der einzelnen Lagen.  Leicht modellierbares, 
plastisches Material, sicherer Sitz - verrutscht nicht. Geeignet bei gezielten 
Kompressionen. Anzuwenden als leicht stützender, halbstarrer Dauer-
Kompressionsverband bei:  
 
z.B.: Ödemen, Distorsionen des oberen Sprunggelenkes, bei 
unkomplizierten, belastungsstabilen Frakturen, Muskelzerrung, 
Muskelfaserrisse, Nachbehandlung nach Behandlung mit starren Verbänden 
(Frakturen oder Luxationen), chronisch venöser Insuffizienz,  Tendopathien, 
Tendovaginitis uvm. 

 Universalbreite: 10cm 

 
Abmessungen 

 
Artikel-Nr Größe PZN AEP / € VE 

10805 10cm x   5m 0216088 63,00 10 Stück 
10807 10cm x   7m 0216094 76,00 10 Stück 
10810 10cm x 10m 0215775 99,90 10 Stück 

 
 

Besonderheiten 
 

• andere Breiten auf Anfrage 
 

Materialzusammensetzung 

 
Trägermaterial:   elastische Mullbindengewebe (entspricht DIN 61634) 69% Viscose 
          31% Polyamid 
Paste:    modifizierter Zinkleim 
 

Anlegetechnik 
 
Zu verbindendes Körperteil mit einem Trikotschlauch abdecken (saugt Flüssigkeit der Binde auf) und genügend 
Trikotschlauch überlappen lassen, um nach der Wickelung den Rest wieder über die gesamte Wickelpartie 
hochzuziehen. Dies verhindert Verschmutzung mit evtl. Kleidungsstücken und sorgt für eine beschleunigte 
Trocknung. Einzelne Bindetouren dürfen nicht zu straff gewickelt werden, da sonst die Kanten der Binde 
Stauungen hervorrufen können. Nach jeder Bindetour kann die Binde „modelliert“ werden, d. h. den Zinkleim 
gleichmäßig verteilen.  
 

Lagerungshinweise (äußerst  wichtig) 

 
Nicht bei Temperaturen über 25°C und/oder unter 15°C lagern oder transportieren! 
Trocken lagern. 
 


